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Tisztelt Partnereink, kedves Olvaséink!

Javdban benne jarunk az évben, kicsit
megkésve jelentkeziink idei elsé szamunkkal.

Az elmilt év vége és ez év eleje a
szokottndl  mozgalmasabbnak  bizonyult,
szolgdljon ez mentségiinkre. Szoktuk mondani,
hogy tevékenységiink, annak intenzitasa, valahol
a honi gazdasag illetve ipar allapotanak tikorképe.
Miutdn immar harmadik éve tapasztaljuk, hogy egyre né
az érdekl6dés mind az Gj berendezések, mind az alkatrészek irant,
reméljik, hogy ez a pozitiv tendencia fennmarad, és mindannyiunk javara valik. Ugyanakkor
tapasztaljuk azt is, hogy az élénkiilés egyik segitGje az EU altal biztositott forrdsok. Eppen ezért egy
rovid cezdrara szamitunk a beruhdzasok folyamataban, miutan a két EU-s ciklus kozott éppen idén
egy féléves ,holt id6” varhaté adminisztrativ okok miatt. A felszabadulé idé6t szellemi épitkezésre
forditjuk, képezzik magunkat, konferencidkra jelentkeziink. Az ezekre valo felkészilés, akarcsak
ismeretterjeszts cikkeink, tudasunk elmélyitésén keresztiil Onoket szolgéljak.

Remélve, hogy hasznat latjak er6feszitéseinknek, varjuk megkeresésiiket.

Tisztelettel:

A TARTALOMBOL
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LIQUI-FILTER 3-4
ANYAGBIZONYLATOK 5
HOTAN 6-7
ILC DOVER 8
Céglinkrél és az altalunk forgalmazott
gépipari berendezésekrél bévebb informaciot taldl honlapunkon:
www.holimex.hu
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NICOMAC

CEGBEMUTATO: Nicomac Stl. P TR e e R

Az elmdlt évben sokoldalt gyarté partnerrel gyarapodott képviselt cégeink tabora. Uj
partneriink az észak-olaszorszagi székhelyl, de harom foldrészen is gyartékapacitassal
rendelkezé Nicomac Srl. A cég szilard gyogyszerformuldlas terén végzett szerteagazé gyartoi
tevékenységérdl az aldbbiakban adunk 6sszefoglalast.

G A cég termékpalettdjanak alapveté fontossagu
részei a fluidagyas granulalé és a hozza kapcsol6dé
technolégiai  berendezések (pl. ,high-shear mixer”,
konténerhomogenizild). Az igen  energiaigényes
fluidagyas granuldlé muvelet hatékonyabbd tétele
érdekében  Nicomac specidlis, szabadalmaztatott
megoldast alkalmaz a fluidizalé leveg6 beftvaséra. A
levegé iranyanak, turbulencidjanak és sebességének
szabdlyzdsa révén a lehet§ legkisebbre csokkentik a
berendezésben a nyomadsesést, mely egydntetli méretd,
nagyobb rogoktsl mentes granulatumot és alacsony
nedvességtartalmat eredményez.

Egy masik Gttoré6 mdédszer, szintén a fluid granulalasi
technolégia  hatékonyabbd tételére a  folyamat
végpontjanak (a kivant alacsony nedvességtartalom
elérésének) jelzése infravoros —spektroszképidval —a
folyamat kozben.

1. kép: fluigyas granulalasi folyamat
végpontjelzése IR- spektroszkopiaval

A cég (ill. egyik elédje, Pellegrini) a gyogyszeripari
tabletta bevonds egyik dttorGje. Jelenleg Nicomac
tevékenységének egyik meghatarozé részét képezi a
filmbevoné berendezések gyartasa. Nicomac mind
perfordlt, mind folytonos fali usttel rendelkezé
filmbevoné berendezéseket készit, melyek egyediilallé
szarit6 levegd beflvo technolégidjuknal (,Blow Master”)
fogva rovid ciklusid6t, magas hozamot, rendkiviil
hatékony energiafelhasznalast és nagyfokd rugalmassagot
tesznek lehetévé. Egy madsik, szabadalmaztatott
technolégia (, Thermojacket”) alkalmazédsaval lehetGség
van az Ust kilsG faldnak hémérsékletszabalyzasara,
amely a hémérsékleteloszlas egyenletességét segiti el6
a termékben, fokozva ezaltal a szaritds hatékonysagat,
ezzel a ciklusidé roviditését.

Nicomac a piac vezet§ cége a pellet-bevonds terén,
ill. a nagy kapacitasti bevoné berendezések gyartasaban.
A pellet bevonasra gyartott berendezéseinek kapacitdsa
1-t6l 2000 kg toltettomegig, tablettara 900 kg-ig terjed.

A fent emlitett berendezésekbdl Nicomac K+F méretii
modelleket is gyart, illetve j6l felszerelt, minden igényt
kielégité tesztlabor kapacitdssal rendelkezik, ahol
mod van a berendezések kiprébdldsara, technoldgiai
fejlesztésére.

3. kép: K+F filmbevoné berendezés

2014. MAJUS Agglomeralo berendezések, aluminiumipari olvasztékemencék, ontédei berendezések,
segéd- és adalékanyagok, apritogépek, benézd iivegek, beparlok, bevilagité lampak (Ex), big-
bag tolték-tirit6k, brikettezék, cellds adagolok, centrifugdk, CIP rendszerek.
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A cég harmadik f6 tevékenységi teriilete a fent emlitett
berendezésekhez kapcsolédo, vagy azoktdl fiiggetlen izolatorok
gyartdsa nagy hatékonysagl anyagokkal valo tevékenységek céljara. .
—
Emlitésre mélté tovabba, hogy Nicomac 4. kép: tisztatéri gyartohely
a tisztatéri panelek, modulok, nyilaszarék 4 \ i

és mas kiegészit6k (pl. automata
kézfertGtlenits késziilék) elismert gyartdja.

Nicomac mingségben

A panelek anyaga nagy viélasztékban
érhets el (HPL-High Pressure Laminate,
lveg, galvanizélt-porfestett acél,
aluminium, rozsdamentes acél, galvanizal
acél PVC-bevonattal), valamint tobbféle
szigetel6anyag valaszthaté (polisztirol,
poliuretdn, poliizocianat, k&zetgyapot,
ill. méhsejtes aluminium).

5. kép: automata
kézfertotlenitd késziilék
&

ANicomac paneljeibdl torténé tisztatéri kornyezet kialakitasara hazai kivitelezét tudunk ajanlani!

Sziiriink, mert sziirni jol tudunk! - ALCOA
Olajsziir6rendszer fejlesztés az ALCOA Fastening Systems Kft.
nemesvamosi iizemében

A Holimex nyitott szemmel jar nem csak a gyégyszer-, és vegyipar tertiletén, hanem a gépipari
cégek szamara is kindl komplett rendszereket, a hulladékkezelést6l kezdve logisztikai és
csomagoldstechnikai megoldésokig.

A miult esztendd egyik sikeres projektje is ezen a tertileten valésult meg a német Liqui-Filter GmbH.
segitségével, aki az olajemulzié és forgacskezelés szakértGje. Partnerlinkkel koszordolaj szlrésére

kulcsrakész, 2-300 liter/perc kapacitasi kozponti sziir6rendszert szdllitottunk és helyeztiink
tzembe az ALCOA nemesvamosi lizemében.

Az amerikai cég Fastening Systems nevd lednyvallalata
kotGelemeket — szegecseket, csapokat — gyart, elsGsorban
replilégépek szamara. Az utébbi években fellendils
repulégépgyartassal egyiitt a cég is dinamikusan fejlédott,
melynek természetes velejar6ja a meglévé rendszerek
hatékonysdganak javitisa is. A fejlesztések keretében az
olajellaté- és ulepité rendszerek hatékonysdganak novelését
tlizték ki célul. ElsG lépésként 3-4 cstcsnélkiili koszord
berendezés olajanak kozponti sztirését kellett megoldanunk,
ami 6sszesen 200 liter/perc titan-csiszolattal szennyezett olaj
folyamatos sz(irését és visszaforgatasat jelentette. A kozponti MTBF mélyagyas sziir6 makodése
szlirGrendszert gy terveztik, hogy a koszortk éllandé
minGség, sz(rt olajat kapjanak vissza, biztositva a termékek kivalé minéségét, illetve névelve a
rendszerben |évé olaj élettartamat. Tobbek kozott elvards volt a szlrérendszerrel szemben, hogy
a sz(r6 karbantartdsa, esetleges meghibasodasa esetén, a koszortigépek onalléan tovabb tudjanak
dolgozni.

Cséhajlitok, diszpergalok, dobszaritok, drazsirozok, emulgeatorok, foliazok, folyadékkeve-

r6k, folyadékszdrék (sziréprések, lapszdrék, vakuum dobszirék, gyertyds szirék), folyadék- és
pasztatolték, folyadéktolts karok, golyos malmok, granulalok, gyongymalmok, szaritok.
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Laboratériumi tesztet és referencialatogatast szerveztiink, meggyézve az ALCOA F.S. mérnokeit,
hogy a Liqui-Filter-rel kbzosen kidolgozott eljaras megfelel az elvarasoknak.

A szlr6rendszer lelkét egy MTBF-V 1500
tipusd  mélydgyas  szlréberendezés  adja,
melyben az 50-70 mikron feletti részecskéket
szintetikus szGrG@szovet tavolitja el az olajbdl. A
szlir6berendezésbbl a szlrlet egy 3 m-es tiszta
tartilyba kertl, ahonnan szivattyG taplalja a
sz(irt olajat a kozponti cs6halézatba. Ebbdl a
nyomads alatt 1évGé halézathdl vételeznek vezérelt
szelepek segitségével friss, sz(rt olajat igény
szerint a koszorlgépek. A hasznalt olajat egy-egy
automata lGzem( atemelS dllomds taplédlja be a
kozponti gydjt6halézatba, amely a szennyezett
olajat visszaviszi a sz(ir6berendezésbe. Az
atemel6 dllomasok a koszortigépek meglévé Telepitve...
tartdlyaiba lettek elhelyezve, igy az atemeld
dllomésok kikapcsoldsaval az egyes koszortgépek tizem kozben is konnyedén atéllithaték ,belsd
keringetésre”. A koszorlgépek ezéltal megallas nélkil levédlaszthatok a kézponti szirérendszerrdl,
nem kell a termelést folfiiggeszteni. A rendszer teljesen automatizalt, a gépkezelGknek csak a

e

haszndlt sz(irGszovet cseréjét kell rendszeres id6kozonként elvégezniik.

A gyakorlatban mutatkozott meg, hogy a koszorlgépek méretpontossagat, valamint a
sz(irGszOvet vagasi pontjat nagyban rontja a magas hmérséklet. Az olaj h6mérsékletének alacsony
szinten tartdsaért a kozponti tapszivattylt fordulatszam szabdlyozassal lattuk el. A szivattyu
széllitasi teljesitményét a koszorlgépeknél felmerils olajigény vezérli, tehédt nincs felesleges
héfelhalmozddas.

Uj tekercs

A régi olajsziré Az (j olajszdré

Jelenleg a szGrérendszer 3 koszorl berendezést szolgal ki e e,
friss olajjal, és hamarosan egy tovabbi koszor(t fogunk csatlakoztatni a rendszerhez. A belizemelés
és atadds ota kisebb fennakadasoktdl eltekintve a rendszer teljesiti az elvart feladatot, és megfelel§
mindéségl olajat biztosit a koszordk szamara.

Az lzembe helyezés ota eltelt 7 hénap folyamatos lzemeltetés utdn még korai konkrét
végeredményekrdl beszélni, de varhatéan tobbszordsére fog néni az olaj élettartama a korabbi 2-3
havonkénti teljes olajcsere helyett, eziltal az elszéllitott veszélyes hulladék mennyisége is jelentds
mértékben csokkenni fog éves szinten.

A szlir6rendszer stabil miikodése, valamint az ALCOA mérndkeinek pozitiv visszajelzései okot
adnak arra, hogy a 2014-2015 évre tervezett jelentSs termelési kapacitasbévités sordn tovabbi
szlirGrendszereket tervezziink és szallitsunk a nemesvamosi tizembe, hasznositva a megvaldsult
projekt tapasztalatait.

P

2014. MAJUS Hengerszékek, higiénés, zart rendszerd portolték, hGallo tomitéanyagok, ipari és laboratériumi
prések, ipari gdz generatorok (nitrogén, oxigén), ipari porszivék, porkonténerek és kiszolgalé rend-
szereik, kompaktalok, kristalyositok, kulcsra kész vegyipari, gyogyszeripari iizemek.
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Anyagbizonylatok

Mibdl  késziil méregdraga berendezésiink? Nem mindegy, bar gyakran birokratikus
papirhalmozasnak, az auditorok kukacoskodasanak téinik a kérdés. Akkor dobbentink csak ra
a bizonylatolds sdlydra, amikor rozsddsodni kezd a tisztatéri berendezés, és sehol sem taléljuk
a gépkonyvet. Mi, széllitok, gyakran tapasztaljuk, hogy a tender felhivasban, ajanlatkérésben
elnagyolva, részletezés nélkil siman csak az all a kért dokumentécié listdban: ,Anyagbizonylatok”.
Leszéllitaskor aztdn kinos helyzet allhat el6, mert egyes bizonylatfajtdkat utélag mar nem lehet
poétolni. Kellemetlen, amikor a vevé nem hajlandé kilon fizetni a dokumentumért, bar anélkdil
meg nem veszi at az arut.

A kilonb6zé anyagmindség bizonylatok definiciéjat az EN (DIN) 10204 szabvany szerint
ismertetjik. A jelenleg érvényes norma 2004-ben véltotta fel az 1991-ben alkotottat, egyszer(sitve,
csokkentve a véltozatok szamat. Eszerint 2.1, 2.2, 3.1 és 3.2 tipusd bizonylatot kiilonbdztetiink meg.
1 jelG tipust nem definidlnak, taldn azt jelenti, hogy nincs bizonylat, mert a szamok névekedtével
egyre bonyolultabb, egyre dragabb papirokrél van szé.

A 2-vel kezd6d6 két tipusnal a leszallitott arut nem vizsgdljak meg. Tomegaru, szériatermék
esetén szokdsos ez az eljards. A 2.1 bizonylat abbdl all, hogy a gyart6 egyszerten kijelenti,
hogy az altala leszallitott a&ru megfelel a vevGi kovetelményeknek, a mszaki specifikaciénak.
A 2.2 tipusnal a kijelentéshez teszt jegyz6konyv is jar. Ez azonban nem jelenti azt, hogy kézbe is
vették azt a darabot, amit nekiink leszéllitottak. Példaul egy szita betéthez megadjak, hogy az a sok
szaz négyzetméteres szovet, amibdl kivagtak, ilyen és ilyen lyukméretd volt. Ett6l még elGfordulhat,
hogy az a darab, amit mi vettiink, gyartas kozben meghtzdédott, Uram bocsd’ kilukadt.

A 3-mal kezd6dé két tipusnal megvizsgaljak a konkrét darabot széllitds el 6tt, majd 6sszehasonlitva
a specifikacioval, kijelentik, hogy igen, ez pontosan olyan, mint amilyet rendeltek. Az el6z6
példahoz visszatérve, az elkésziilt szitit megvizsgaljak, hogy nincs-e gyartasi hiba benne, par
ezer lyuk méretét megmérik, atlagot, szérast szamolnak, dsszevetik a szita termékszabvannyal,
és nyilatkoznak, hogy ez a szita j6, a vevé elégedett lehet. Latjuk, hogy az ilyen bizonylat irdnti
igényt mar a megrendelésben kozolni kell, mert utélag, a leszallitast kovetGen nem lehet elvégezni
a gyartémdvi inspekciét. A 3.1 tipusd bizonylathoz a vizsgélatot a gyarté minéségugyi felelGse
végzi el. A minGségbiztositdsi osztdlynak fliggetlennek kell lennie az tizemt6l, nem lehet tekintettel
semmilyen termelési érdekre. Persze végsG soron az & fizetésiik is a termelés fuggvénye, ezért a
legkomolyabb 3.2 tipust bizonylat kiadasahoz a gyartétol fuggetlen vizsgald szervezet sziikséges.
Ez lehet akdr a vevs képviseldje is, de az az idedlis, ha mindkét féltSl fliggetlen, akkreditalt kiilsG
szervezet dllitja ki a nyilatkozatot, hogy az dru megfelel az elGirdsoknak.

Az aldbbi tdbldzatban 6sszefoglaljuk a 4 féle bizonylat f6bb jellemzgit.

Bizonylat tipus | Egyedi | Gyartoi deklaraciot Vizsedlé szervezet Bizonvlat 4ra
EN 10204:2004 | vizsgalat | kiséré dokumentum 8 y
2.1 Nincs Nincs —
Nincs Altalanos teszt
alanos tesz Gyarté vagy beszallitoj ar EUR
2.2 jegyzé’kt’myv \% gy beszallitoja P
31 Gyarté termeléstd| fliggetlen 10-1000 EUR
Egyedi vizsgdlatrél mindségellendre
Van BY0016 elontés Vevs képviseloje
3.2 vagy akkreditélt kiilsé >2000 EUR
mindségbiztositasi szervezet
Lemezel6 dobok, légsugdr malmok, membranszirék, mosofejek, mdanyag granuldtum 2014 MAJUS

szdl- és pormentesiték, oldoszer regenerdlé berendezések, olajipari nagynyomadsi ikerszdirdk,
brléberendezések, palettazok, pelletezék, pikkelyezék, pneumatikus anyagmozgaté berendezések.
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Tovabbi hotani elmélkedések

Mult szamunkhoz érkezett reflexiok arra biztatnak minket, hogy folytassuk ismeretterjesztd
sorozatunkat. Mindenekel6tt egy kiigazitasnak kell helyt adjunk. Jelezte egy Olvasonk,
hogy pongyolan fejeztiik ki magunkat, amikor azt irtuk, hogy a ,vdkuum beszivja a parat a
kondenzatorba”. A vakuumozott térbe a kiils6 atmoszféra nyomja be az anyagot vagy roppantja
Ossze a készulékfalat. Er6=NyomadasxFeliilet (F=PxA). Tehat valéban, a vdkuum — a semmi — nem
fejthet ki erét. Koszonjik Olvasénknak, hogy felhivta figyelmiinket e finom disztinkciéral

Visszatérve hétani tapasztalatainkra, folytassuk barangoldsunkat a szaritas teriiletén.
Intenzitas és energiaigény szaritas esetén

Egy ifja kérdezte a minap, hogy melyik szarité a jobb: a direkt
vagy az indirekt. A védlasz nem olyan egyszerl, mint a hdsos vagy
a lekvaros palacsinta kozti vélasztds. De ne bonyolitsuk tidl se a
dolgot, alapvetSen azt kell megnézni, hogy egyéltalan érintkezhet-e
az anyag forré levegével, elhagyhatja-e az olddszerpara a
gyarat. Gydgyszerhatéanyag esetében, bar haszndlnak forré
levegl atflvasos, azaz kozvetlen érintkeztetéses, atmoszferikus
szaritoszekrénytis, altaldban a szerves oldészertartalmu, hGérzékeny
anyagokat indirekt vdkuumszaritéban szokds megszaritani. Egy
ilyen kdpos, csigas berendezést mutatunk be a baloldali képen —
nyilvanvaléan magunk felé hajlik a keziink, hiszen partneriink, a
Hosokawa Micron BV gyartmdnya lathatd.

Direkt fluidizacids szarito

Szdraz termék ' Adagol6 csiga

Indirekt ,Nauta” szarité Osztalyoz6 kerék
Diszpergal6

Forr6 levegé

Ugyandk jeleskednek természetesen a direkt szaritok tertiletén is. A masik képen a Drymeister-
nek —a ,szaritds mesterének” nevezett fluidizacids szarito lathato.

Hasonlitsuk ossze ezt a két berendezést, vajon mekkora h&dram jellemezheti 6ket, ebbdl
kovetkez6en mekkora paradgrammal, milyen gyors, milyen intenziv szaritdssal szamolhatunk.

N

014. MAJUS Porada.go/ék, porkeverﬁk., porlasztva szaritok, porlevalasztok, porszallito c.?iga’k, portolté
vonalak, silérendszerek, sterilez6k, szalagsziirék, szélosztalyozok, szennyviztisztito techno-
l6giak, szilard-folyadék szeparatorok, szitik (szdraz, nedves).
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A direkt szaritéban a leveg6 kozvetlendl érintkezik az anyaggal, még elvalaszto fal sincs koztik,
ami lassitand a hGatadast. A héatadoé feliilet tehat a szemcsék felilete, mely egységnyi tomegre
fajlagositva reciprok 6sszefliggésben van a szemcsemérettel. 100 mikron jellemzé atméré esetén
10 m?/kg nagysagrendi fajlagos feltlettel kalkuldlhatunk.

Ezzel szemben a képen lathatd, épp szallitas alatt levd indirekt szarité hGatado felulete csak
36 m?. Ez a legnagyobb, fliggesztett csigds szarité a Hosokawa Micron BV palettdjan, 22 m*-es.
(EInézést kértink, hogy 2009 tavaszi szamunkban mar kozoltik e képet, de ismétlés a tudds
anyja). 500 kg/m? halmazs(riséggel szamolva egy tenyérnyi f(it6feltilet sem jut egy kil6 anyagra.
Sajnos az edény méretével a feliilet csak négyzetesen, mig a belerakhaté anyag — vele egyiitt az
elparologtatandé nedvesség mennyisége kobdsen novekszik. Igy a méretnoveléssel jelentésen
lassul a szaritds. Mig a par literes labor berendezésben 1-2 6ra alatt szaraz a termék, a sok

kobméteres ipari késziilékben akar egy napot is eltart ugyanaz a szaraddsi folyamat.

Megallapithaté tehat, hogy az indirekt szaritéban sokkal lassabb a paraképzédés, minta direktben.
Nézzik, mik az el6nyok. Leginkdbb az, hogy a szerves — esetleg toxikus, robbandsveszélyes —
oldészer visszanyerhets, megfoghat6, nem szennyezi a kbrnyezetet. A szarit6 levegd a direkt szaritot
dltaldban forrén hagyja el, tehat annak a hémennyiségnek, amit a felmelegitésére forditottunk,
nagy része elvész, a szabadba tavozik. Elvileg tehét az indirekt szarité hékihasznalasa jobb, bar
konnyen lehet, hogy a hossz( széritasi idG alatt a hGveszteség el is viszi ezt a megtakaritést.

Abban a reményben, hogy valami djat mondtunk, varjuk hozzaszélasaikat, érdeklodésiiket,
kéréseiket a holimex@holimex.hu cimiinkén.

Szivattyik (minden anyagra), sz(r6-szaritok, technoldgiai légsziirék, t6ltécsovek, tazallo 2014 MAJUS ¢
falazéanyagok, vakuumszaritok, vakuumszarité szekrények, vakuumszivattydk, ventilldto-
rok, zsaktolté berendezések, zsaktolté vonalak, hasznalt, feldjitott berendezések garancidval.
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Zsakzaro szett akcio

Syslems
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A nagy érdekl6désre valé tekintettel
akciét hirdetiink az ILC Dover zsdkzard
szettjére. Ezzel az elzarési technikaval
az OEL érték kevesebb, mint 1,0 pg/m?
szinten tarthatd.

A zsdkzaré szett alkalmazdsanak
elénye elsésorban a végtelenitett
toml&zsakos (continuous liner)
csomagolastechnikdban domborodik
ki. A végtelenitett foliat a zsakzard
szerszammal a  dolgozé  egy
mozdulattal elszoritja, majd a két
mandzsetta kozott elvdgja. A mar megtoltott zsdk szdjanak lezdrdsa és az Gj zsdk fenekének
kialakitdsa rovidebb id6t vesz igénybe, mint amig e két mondatot leirtuk. A zsdkzaré szett
nemcsak a continuous liner esetében, hanem az ILC Dover 4ltal gydrtott egyszer haszndlatos
termékeknél, valamint barmely més PE f6lianal illetve zsdkndal haszndlhaté. A zsakok dtméréje
lehet: 4”7 (100 mm), 14” (355 mm), illetve 23”7 (584 mm).

A szett akciés ara: 1 790 USD+Afa (2 070 USD helyett)

Az indul6 csomag tartalmaz: 200 db-os zsdkzaré kupakot,
100 db gyorskotozét, 1db vago eszkozt, 1 db zsdkzaré szerszamot.
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Cutting Tool

Cable Ties

Amennyiben az ILC Dover termékeirél bovebb informaciot
szeretne kapni, kérjiik, forduljanak hozzank bizalommal.
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Amennyiben a felsoroldsban szerepl6 valamely gép, berendezés felkeltette érdeklGdésiiket,
dgy kérjiik, vegyék fel a kapcsolatot iroddnkkal. Természetesen abban az esetben is vdrjuk
jelentkezésiiket, ha az Ondk altal keresett berendezés (még) nem szerepel a felsoroldsban.



